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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы 
Рабочая программа производственной практики является частью основной профессиональ-

ной образовательной программы по профессии СПО и разработана в соответствии с ФГОС по 

профессии 15.01.33  Токарь на станках  с числовым программным управлением в части осво-

ения квалификаций Токарь <-> токарь-расточник и основных видов профессиональной деятельно-

сти (ВПД):  

- Изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в со-

ответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности.  

 

1.2. Цели и задачи производственной практики:  
Формирование у обучающихся общих и профессиональных компетенций, приобретение 

опыта практической работы по профессии. 

В результате освоение производственной практики обучающийся должен: 

знать: 

- правила подготовки к работе и содержания рабочих мест токаря, требования охраны тру-

да, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;  

- конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность 

токарных станков различных типов;  

- устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных 

приспособлений, контрольно-измерительных инструментов;  

- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;  

- правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых 

средств;  

- правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ 

 уметь: 

- осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места токаря в соответствии 

с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электро-

безопасности;  

- выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режу-

щий и контрольно-измерительный инструмент;  

- устанавливать оптимальный режим токарной обработки в соответствии с технологической 

картой;  

- осуществлять токарную обработку деталей средней сложности на универсальных и специ-

ализированных станках, в том числе на крупногабаритных и многосуппортных  

иметь практический опыт: 

- выполнения подготовительных работ и обслуживания рабочего места токаря;  

- подготовки к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках в 

соответствии с полученным заданием;  

- определения последовательности и оптимального режима обработки различных изделий 

на токарных станках в соответствии с заданием;  

- осуществления технологического процесса обработки и доводки деталей, заготовок и ин-

струментов на токарных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием 

и технической документацией.  

 

1.4. Количество часов на освоение программы производственной практики – 72 часа. 

 

 

 



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

Результатом освоения программы производственной практики является формирование у 

обучающихся общих и профессиональных компетенций и приобретение практического опыта по 

каждому из видов профессиональной деятельности, предусмотренных ФГОС СПО по профессии.  

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на то-

карных станках. 

ПК 1.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для ра-

боты на токарных станках в соответствии с полученным заданием. 

ПК 1.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различ-

ных изделий на токарных станках в соответствии с заданием. 

ПК 1.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и 

инструментов на токарных станках с соблюдением требований к качеству, в 

соответствии с заданием и с технической документацией. 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности приме-

нительно к различным контекстам. 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации ин-

формации и информационные технологии для выполнения задач профессио-

нальной деятельности. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению,  
эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необ-
ходимого уровня физической подготовленности. 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и ино-
странном языках. 

 

 



 

3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Объем производственной практики и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) - 

Обязательная учебная нагрузка (всего) 72 

В том числе:  

итоговая аттестация по производственной практике в форме дифференцированно-

го зачета 

6 

 

3.2. Тематический план производственной практики 

 

№ 

темы 

Наименование темы Количество часов 

1. Обработка заготовок и деталей на токарных станка 48 

2.  Строповка и увязка грузов. Установка крупногабаритных деталей. 18 

 Дифференцированный зачёт. 6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



3.3. Тематический план и содержание производственной практики по ПМ 

 

Номер и наименование темы Виды работ Количество часов 

   

Тема № 1. Обработка заготовок и деталей на 

токарных станка 

 48 

 Вводное занятие. Безопасность труда и пожарная безопасность.  6 

 Обработка наружных цилиндрических, торцевых поверхностей и ко-

нических поверхностей. 

6 

 

 

Сверление сквозных, глухих отверстий и отверстий с уступами, зен-

керование и развёртывание отверстий. 

6 

 Нарезание наружной и внутренней однозаходной, треугольной, пря-

моугольной и трапецеидальной резьбы резцом, многорезцовыми го-

ловками 

6 

 Обработка тонкостенных деталей. 6 

 Обработка деталей из легированных сталей и твердых сплавов 6 

 Обработка новых и перетачивание выработанных прокатных валиков 

с калиброванием простых и средней сложности профилей. 

6 

 Проверка качества обработки деталей. 6 

Тема № 2. Строповка и увязка грузов. Уста-

новка крупногабаритных деталей.  

 18 

 Строповка и увязка грузов для подъема, перемещения, установки и 

складирования.  

6 

 Установка сложных деталей на угольниках, призмах, домкратах, 

прокладках, тисках различных конструкций, на круглых поворотных 

столах, универсальных делительных головках с выверкой по индика-

тору 

6 

 Установка крупных деталей сложной конфигурации, требующих 

комбинированного крепления и точной выверки в различных плос-

костях. 

6 

Дифференцированный зачёт 

 

Выполнение комплексных работ. 6 



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

4.1. Требования к условиям проведения производственной практики 

Реализация программы предполагает проведение производственной практики на предприя-

тиях или в организациях на основе прямых договоров, заключаемых между образовательным 

учреждением и каждым предприятием или организацией, куда направляются обучающиеся. 

 

4.2. Общие требования к организации образовательного процесса 

Производственная практика проводится концентрированно в рамках профессионального 

модуля. 

 

4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Руководство производственной практикой осуществляют преподаватели колледжа, а также 

работники предприятий/организаций, закрепленные за обучающимися. 

Преподаватели должны иметь уровень образования не ниже среднего профессионального 

по профилю специальности, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не 

реже 1-го раза в 3 года. 

 

4.4. Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы. 
 

Основные источники: 

1. Багдасарова, Т.А. Технология токарных работ. – М.: Академия, 2018.  

2. Багдасарова, Т.А. Выполнение работ по профессии «Токарь». Пособие по учебной прак-

тике. – М.: Академия, 2016.  

3. Босинзон М.А. Обработка деталей на металлорежущих станках различного типа и вида 

(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных). - ОИЦ 

«Академия», 2016.  

4. Фещенко В.Н., Махмутов Р.Х. Токарная обработка. – М.: Инфра-Инженерия, 2016.  

Дополнительные источники:  

1. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ: рабочая тетрадь для нач. проф. 

образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2010. 

 2. Багдасарова Т. А., Основы резания металлов: учебное пособие для нач. проф. 

образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2012. 

3. Вереина Л.И. Токарь высокой квалификации. Учебное пособие. – М.: Издательский 

центр «Академия», 2008. 

4. Вереина Л.И. Устройство металлорежущих станков: учебник для нач. проф. 

образования.. – М.: Издательский центр «Академия», 2016. 

Электронные издания (электронные ресурсы): 

1. http://www.stankoinform.ru/- Станки, современные технологии и инструмент для 

металлообработки 

2.  http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя 

  

 

 

 

 

 

 

 



5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

 ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

Контроль и оценка результатов освоения производственной практики осуществляется руко-

водителем практики совместно с представителем организации. В результате прохождения произ-

водственной практики в рамках профессиональных модулей обучающиеся проходят промежуточ-

ную аттестацию в форме дифференцированного зачета. 

 

 

Результаты обучения 

(освоенные профессиональные компетенции) 

Формы и методы контроля 

Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего 

места для работы на токарных станках. 

Экспертное наблюдение и оценка при 

выполнении работ по производственной 

практике 

 

Дифференцированный зачет 

Осуществлять подготовку к использованию ин-

струмента и оснастки для работы на токарных стан-

ках в соответствии с полученным заданием. 

Определять последовательность и оптимальные ре-

жимы обработки различных изделий на токарных 

станках в соответствии с заданием. 

Вести технологический процесс обработки и до-

водки деталей, заготовок и инструментов на токар-

ных станках с соблюдением требований к качеству, 

в соответствии с заданием и с технической доку-

ментацией. 

 

Результаты обучения 

(освоенные общие компетенции) 

Формы и методы контроля 

Выбирать способы решения задач профессиональ-

ной деятельности применительно к различным 

контекстам. 

 

Наблюдение за выполнением работ;  

 интерпретация результатов наблюдений 

за деятельностью обучающегося в процес-

се освоения программы практики 
Использовать современные средства поиска, ана-

лиза и интерпретации информации и информаци-

онные технологии для выполнения задач профес-

сиональной деятельности. 

Эффективно взаимодействовать и работать в кол-

лективе и команде. 

Содействовать сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению,  

эффективно действовать в чрезвычайных ситуаци-

ях. 

Использовать средства физической культуры для 

сохранения и укрепления здоровья в процессе про-

фессиональной деятельности и поддержания необ-

ходимого уровня физической подготовленности. 

Пользоваться профессиональной документацией на 
государственном и иностранном языках. 

 

 

 


